o Mposepka CV3 N m
‘Q Mpoueaypa NeproamnyYeckon NpoBepKu PeizL

- Kpome npep- n nocneskcnnyatauoHHOro ocMotpa Bce CA3 AomkHbl NPOXoAUTb perynapHYIo AeTanbHYl0 NPOBEPKY
KOMMeTeHTHbIM nuuoM.Petzl pekomeHayeT npoBoauTb NpoBepKy CU3 Kaxable 12 MecALeB U nocse paboTbl B TAXKENbIX
ycnoBusx.

+ XpaHunTe nHcTpyKuuio K CU3 B OoCcTYyNHOM MecTe 1 NoNb3yiTech eli Npy NpoBepkKe.

3arpysuTe MHCTPYKLMIO Ha canTe PETZL.COM

Yctpouctea anacnycka I'D S, I'D L n RIG

1. Bbl BOMKHbI 3HaTb UCTOPUIO ncnonb3oaHna CA3

Jliob6oe CU3, Ha KOTOPOM 3amMeueHbl cneabl CUIbHOMO N3HOCa AOMXKHO 6bITb NCKNIOYEHO 13 sKcnnyaTauun oo
nposefeHunnA feTanbHon npoBepPKN.

Kaxzbliin nonb3oBaTtesnb 0653aH:

- MpepocTaBnTb NOAPOGHBIE AaHHbIE 06 YCNIOBUAX NCMONb30BaHMWs

- CoobWTb 0 MI06bLIX BHELLTATHBIX CAyYasaXx Npu ncnonb3oBaHum CU3.

(Mpwvmep: nageHe, NCNonb30BaHMe UK XPaHEHKE NPU BbICOKOW TemnepaType, [OPabOTKU Ui CAMOCTOATESbHBbIIA
PEMOHT...).

2. [lepBUYHbBIN OCMOTP

Y6epguTtech, 4To CepninHbIN HoMep 1 oTMeTKa CE NpuCyTCTBYIOT U YnTabenbHbl.

Y6epuTech, UTo CPOK CNY>KObl U3AENNA HE UCTEK.

CpaBHUTe Balle U3genue C HOBbIM 1 Y6enTeCh, YTO BCe AeTanu MPUCYTCTBYIOT 1 UTO U3LeNne He NoABepranoch
moandmKaumn.

3. MNpoBepka 60KOBOW NOABMKHOW MAACTUHbI

- lNpoBepbTe cocTosAHNe
noaBu»HOM 6OKOBOW
nnacTuHbl (Ha oTCyTCTBUE
OTMeTVH, Aedopmaumi,
3arpsA3HEHNN, TPELLMWH,
CnefioB U3HOCA U T.4.). )

@ ~ &TLAC !

- MpoBepbTe COCTOsAHME NPeAOXPaHAIOLLEN 3aLenKi 1 3GGEKTUBHOCTL
paboTbl BO3BPATHOW MPYXXMUHbI.

« MopaBuxHasA 6okoBas
nnacTuHa JoXKHa

6ecrnpenATCTBEHHO ; @ ®. ﬁ"

OTKpPbIBaTbCA N 3aKPbIBATbCA.

Y6epuTtecb B OTCYTCTBUM N
niodTa 1 gepopmaunii k ﬂ
NoABUKHOW GOKOBOW M
NNACTUHBI: €CSIN MOABVIKHAA O S o——

60KOBaA NNacTNHa NPOXOANT U

MoBepPX OCK SKCLIEHTPUKA,
YCTPOWCTBO HEOBXOAMO
U3BATH W3 SKCMNyaTaLmu.
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- MpoBepbTe cocTosAHNe « [poBepbTe COCTOSAHME 3aKNENoK (Ha
NPUCOEAVHUTENBHOTO OTBEPCTMA (Ha OTCYTCTBME OTMETVH, Aedopmauui,
OTCYTCTBME OTMETYUH, AedopmaLnii, TPeLuH, cnefjoB Kopposuw, miodTta n

TPeLWH, CNefoB KOppo3nmn 1 T.4.). T.4.).

4. MpoBepKa COCTOAHMA Kopryca

« [TpoBepbTe COCTOAHMSA SKCLEHTPUKA U ero

ocu (Ha OTCyTCTBME OTMETVH, AedopMaLnii,

3arpA3HEHWNI, TPELWMH, CNEAOB KOPPO3UK U T.4.).

MNHpmkaTop usHoca (tonbko ana mogenu I'D):

KOraa »enob 3KCLEHTPUKA M3HOCUTCA HACTOJbKO,

®. % YTO AOCTUFHET OTMEUYEHHOIO UHANKATOPOM
npeaenbHoro JoMyCTYMOro U3HOCA, HEMeLIEHHO

ﬂ ﬂ npekpartute ncnonb3osaHue I'D.

9

« MpoBepbTe BpalleHne
3KCUEHTPUKa 1 3GPEKTUBHOCTD
paboTbl BO3BPATHOW NPYKMHbI.

O~
M

i CLAC!
« [poBepbTe cocToAHME - [poBepbTe cocTosAHME
PUKLMOHHOM NPUCOEANHNTENBHOMO
Hanpasnsiowen (Ha oTBepCTUA (Ha OTCyTCTBYE
OTCYTCTBYE OTMETVH, OTMETUH, filedpopMauuii,
nedopmauuii, TPELLVH, CeoB Koppo3un
3arpAZHEHUI, TPELMH 1 nTA.).

T.4.).
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5. MpoBepKa coCTOAHUA PYKOATKU

o

RIG

I'D

« MpoBepbTe cocToAHME PYKOATKM (Ha OTCYTCTBUE
OTMETVH, AedopMaLnii, TPELUH U T.4.).

« Y6eauTech, UTo BCe BO3MOXHbIE MONIOXKEHNA PYKOATKM

XOpPOLO OTMeYeHbI N MOTYT 6bITb et NPUHATDLI.

6. DyHKLUMOHaNbHas NpoBepKa

MNposegunTe

yCTponcTBe.

bYHKUMOHAbHYIO NPOBEPKY,
yCTaHOBMB YCTPOWCTBO Ha
CTPaxoBOUHYIO NPUBA3b.
MoTAHWTe 3a 3aKpenneHHbIN
KOHeL| BepeBKY: OHa
[OSIXKHa 3aKJIMHNBATHCA B

« Ina yctpoiicTea I'D nposepbTe COCTOAHME CTOMOpa
- 3alWWTbl OT OLWINOKU (Ha OTCYTCTBUE OTMETUH,
nedopmauuii, TpeLmH, CefoB KOPPo3nmn U T.A.).
Y6epnuTech, UTo BCe 3yOLbl MPUCYTCTBYIOT U He
N3HOLWLeHbI. 3y6Libl He JOMKHbI ObITb 3arpA3HEHDI.
Mpr HEOBXOAMMOCTY OUUCTUTE VX LLETKON.

« MpoBepbTe ABUXKEHME CTOMOPA, 3aLUnThbl OT
oLN6KM, N 3GdEeKTUBHOCTb PaboTbl BO3BPATHOM
MPYKVHbI.

« [poBepbTe COCTOAHME 3aKNEenoK (Ha oTCcyTCTBUE
OTMETVH, AepopMaLmii, TPELLWH, ClieloB KOpPOo3uu,
nodTa nT.a.).

CLAC!

P

« ina yctponctsa RIG npoBepbTe 3¢pdeKTBHOCTL
paboTbl BO3BPATHOW NPYKMHbI PYKOATKM.

« ina yctporictea I'D
nposepbTe paboTy
KHOMKW rOpW30HTasIbHOrO
LBUKEHMS.
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PETZL
7. MpunoxeHna: npumepbl n3HoweHHbIX I'D 1 RIG, KoTopble cnegyeT cnucaTb Wv OTAaTb B PEMOHT

+ 3aKNMHeHHan KHomMkKa « M3orHyTas noagmkHaa 6okoBas
« 3arpAsHeHHoe ycTpoiicTso I'D rOPU3OHTaNIbHOIO [1BUKEHNA « Kopposusa nnacTvMHa

« OTBepCTVE Ha NOABWKHON GOKOBOW
nnactuHe - [MpoTepTbIii )keno6oK Ha Kynauke « ledbopmmpoBaHHbIi Kynavok - CnomaHHas pykosTKa

« Nledopmauys coefUHUTENBHOTO « MpoTepTocTb 4O MHAMKaTOPa
+ OTBEPCTME B IKCLIEHTPUKE 0TBEPCTUA BCIEACTBYE CPbIBa M3HoCa
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